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Warunki aplikacji

MAXEPOX BOND-S naktada sie na suche powierzchnie, wilgotnosé podtoza powinna by¢ mniejsza niz 5%_ Minimalna temperatura podioza wynosi 5st C, a relatywna
wilgotnos¢ powietrza powinna by¢ mniejsza niz 85%. Temperatura podtoza | powietrza podczas aplikacji | procesu dojrzewania musi by¢ przynajmniej 30C wyZsza niz
punkt rosy. Przy niskich temperaturach | wysokim poziomie wilgotnosci nalezy uzyc suchego lub gorgcego powietrza. Jesli beton jest wilgotny nie wystarczy wysuszyc
powierzchnig gorgcym powietrzem, poniewaz wilgotnosc zawarta w betonie szybko przechodzi na powierzchnie. W tym przypadku powinno sie zastosowac MAXEPOX
BOND-WW.

Dojrzewanie

IMaxepox Bond-S dojrzewa szybko w temperaturach powyzej 100C. Nie naktada¢ w temperaturze ponizej 50C lub jesli w przeciggu 24 godz. oczekiwany jest spadek
temperatury ponizej 50C. Przed oddaniem do uzytku pozostawi¢ na catkowite dojrzewanie 5-7 dni w 200C i przy 50% relatywnej wilgotnosci. Aplikacje przeprowadzone w
nizszych temperaturach, przy wyzszej wilgotnosci lub przy stabej wentylacji wymagajg diuzszego czasu schniecia i dojrzewania.

Czyszczenie

Narzedzia moga by¢ czyszczone produktem MAXEPOX SOLVENT natychmiast po zastosowaniu. Stwardniaty produkt moze byé usuniety tylko mechanicznie. Do
czyszczenia ciata nie stosowac zadnych rozpuszczalnikéw.

Wazne wskazowki

«» Wilgotnos¢ podioza nie moze przekraczac 5%.

» Pozostawi¢ nowy beton i zaprawe na 28 dni dojrzewania przed aplikacjg Maxepox Bond-S.

» Elementy, ktére maja byc taczone nakladac podczas gdy Maxepox Bond-S jest nadal lepki. Nie dopuscic, by srodek spajajacy wyschnat.

» Nie dodawac wody, rozpuszczalnikow, kruszywa, domieszek ani zadnych innych kemponentéw do Maxepox Bond-S.

» Unikac skraplania, wilgoci oraz kontaktu z woda przez przynajmniej 24h po aplikacji .

» Dodatkowych informac)i nie ujetych w tym biuletynie udzieli nasz Dziat Techniczny.

OPAKOWANIE

MAXEPOX BOND-S jest dostarczany w kompletach przygotowanych wagowo: 2 kg 15 kg.

MAGAZYNOWANIE

Jeden rok w oryginalnych, szczelnych opakowaniach, w suchym miejscu, w temperaturze miedzy 5st C i 30 st C unikajgc bezposredniego nastonecznienia i zmroZenia.
Temperatura ponizej 5st C powoduje krystalizowanie sie materiatu. Kiedy do tego dojdzie nalezy podgrzac produkt do 80 — 80 st C | mieszac, aby doprowadzi¢ materiat do
odpowiedniego stanu.

BHP

W trakcie prac nalezy uzywac gumowych rekawic i ochronnych okularéw. Nie wdychaé oparow wydobywajgcych sie z procesu podgrzewania i spalania. Jesli materiat
dostanie sie do oczu, nalezy natychmiast je przemy¢ czysta woda, ale nie pocieraé. Jesli podraznienie nie ustepuje szuka¢ pomocy medycznej. W przypadku kontaktu ze
skéra, nalezy przemy¢ obficie wodga i mydtem. W przypadku potkniecia natychmiast szuka¢ pomocy medycznej. Nie wywolywaé wymiotéw. Przestrzegac ogélnych
srodkéw ostroznosci dla zastosowania tego typu produktu. Karta bezpieczenstwa dostepna jest na zyczenie. Usuwanie produktu i jego pustych opakowan musi byé
wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

GWARANCJA

Wszystkie produkty firmy DRIZORO wytwarzane s3 z najlepszych, dostepnych surowcéw, co zapewnia ich wysoka jakos¢. Nasza gwarancja dotyczy jakosci produkiu, a
nie jego zastosowania poza naszg kontrolg. Za wszelkie uzycie produktow do celéw nie okreslonych w tym biuletynie, firma nie ponosi cdpowiedzialnosci.
Wartos¢ gwarancji nie moze przewyzszac wartosci nabytego produktu.
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Kropelek:

kontakt bezposredni: +48 505 657 795

magazyn dla dostaw 114SIW: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze

sklad.kropelek.zabrze@orangeseven.pl

Pecefat:

kontakt bezposredni: +48 506 6567 795
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magazyn dla dostaw 114I: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze magazyn dla dostaw 114C: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze magazyn dla dostaw 1118ID: ul. Cegielnia Murcki 5, 40-749 Katowice
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Adres do korespondenciji i fakturowania: Orange Seven, ul. Opolskiego 1/21, 41-500 Chorzéw

NIP: 627-102-81-14 REGON: 271-573-094 KONTO: ING Bank Slqski 38 1050 1214 1000 0023 1908 1341, Kredyt Bank 48 1500 1894 1218 9001 9487 0000
Pozostate dane kontaktowe dostepne na portalu firmowym



